
코팅  실패  시리즈  ·  4개  중  4번째

고소 구조물

코팅이  조기에  실패하는  이유  — 4부

고소에서 강철은 제대로 전처리되지 않습니다 — 작
업자는 자신을 지키고 있을 뿐입니다
한 손은 작업을 위해. 한 손은 생명을 위해. 강철은 남는 손만 얻습니다.

비계는 있을 수 있습니다. 하지만 고소에서 작업자는 공구에 체중을 실을 수도, 양손으로 잡을 수도, 블라스팅을 할 수도 없습니

다. 그의 첫 번째 임무는 떨어지지 않는 것입니다. 전처리에는 남은 여력만 주어지며 — 그것으로는 절대 충
분하지 않습니다.

고소에서 전처리가 실패하는 이유

한 손은 항상 붙잡고 있습니다. 스케일 제거에는 두 손과 체중이 필요합니다. 공구는 녹 위를 겉돌 뿐입니다.

블라스팅은 올라갈 수 없습니다. 반동, 호스 무게, 가동 중인 플랜트로의 역풍. 최고의 전처리 방법이 가장 심각한 강철에는 결코 닿지 못

합니다.

발판 확보가 마무리보다 우선입니다. 흔들리는 통로나 바람이 몰아치는 타워에서는 정신이 균형에 쏠려 있습니다 — 피트가 아니라.

짧은 활동 반경, 더 짧은 시간. 하나의 앵커에 고정된 작업자는 손이 닿는 곳만 세정합니다. 나머지는 닦아내는 것으로 끝입니다.

높이는 사람의 체력을 빠르게 소진시킵니다. 전처리가 가장 힘든 부분입니다 — 그래서 가장 먼저 생략됩니다.

한 손은 작업을 위해, 한 손은 생명을 위해 공구에 체중을 실을 발판이 없음 결과: 모든 피트에 남은 녹 위에 코팅

코팅이 실패하는 이유

절반만 전처리된 강철은 도료가 금속이 아닌 녹에 접착됨을 의미합니다. 녹은 자라고, 도막은 들뜨며, 코팅은 한 계절 만에 실패합니다

— 다시 하기가 가장 어렵고 가장 위험한 그 높은 곳에서. 그러면 작업자는 다시 올라가 똑같이 부실한 작업을 반복하게 됩니다.

고소 작업의 해답 — 안전한 노력을 효과적인 노력으로

Z 704 RUSTEX – NMB는 힘이 필요 없습니다. 들뜬 스케일을 닦아내십시오. 안전벨트에 매달린 채 한 손으로 붓칠하십시오. 이 화

학 기술은 작업자가 할 수 없는 일을 해냅니다: 녹을 모든 피트의 바닥까지 전환시키고 상도를 수년간 접착시킵니다. 작업자가 안전하
게 낼 수 있는 가벼운 힘이 오래가는 전처리가 됩니다. 이 페이지 옆의 Z 704 전단지를 참조하십시오.

귀사에서 가장 높은 강철로 증명하십시오
고소에 위치한 녹슨 구간 하나를 선택하십시오. 안전한 한 손만으로도 제대로 전처리하는 법을 보여드립니다. 무료입니다.
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