
코팅  실패  시리즈  ·  4개  중  1번째

산 & 염분 공격

코팅이  조기에  실패하는  이유  — 1부

산성 염분이 아래에서 코팅을 파괴하는 곳
도료는 완벽해 보였습니다. 그 아래 염분은 단 한 번도 멈추지 않았습니다.

코팅 아래 보이지 않는 염분이 도료 자체를 통해 물을 끌어들입니다. 기포는 몇 달 만에 생깁니다 — 몇 년이 아닙니다.

발생하는 장소

피클링 & 아연도금 작업장 — 산 흄이 모든 빔과 덕트에 염분으로 내려앉습니다.

비료 공장 — 산성 구역, 프릴링 타워, 도처의 암모늄 분진. 이 염분들은 수분을 빨아들입니다.

보일러, DG 및 노(爐) 굴뚝 — SO₂는 덕트, ESP 및 주변 강철에서 산성 이슬로 변합니다.

DM 플랜트, 배터리실, 도금 공장 — 매일 작업일마다 산 미스트가 발생합니다.

ETP, 제련소, 제지 및 염색 공장 — 공기 중의 산, 강철 위의 염분.

해안 산업 — 해염 염화물에 굴뚝 산까지. 최악의 조합입니다.

산 흄 공격 — 피클링 작업장 염분을 머금은 공기 — 프릴링 타워 강철 기포: 도막 아래 갇힌 염분

염분이 숨는 곳

빗물이 절대 씻어내지 못하는 이면 — 노출된 면보다 더 심각합니다. 비는 씻어내지만, 가려진 곳은 쌓아 둡니다.

턱과 오목한 부분 — 먼지가 쌓이고 물을 머금습니다.

볼트 나사산, 틈새, 용접선 — 세척이 내부까지 닿지 않습니다.

모든 녹 피트의 바닥 — 일반적인 처리가 절대 닿지 않는 바로 그곳입니다.

코팅이 실패하는 이유

산성 염분은 멀쩡한 도료를 통해 물을 끌어들입니다 — 절대 꺼지지 않는 펌프입니다. 물은 강철 표면에 고입니다. 기포가 도막을 들

어 올립니다. 겉보기에 멀쩡한 코팅 아래서도 산은 계속 강철을 갉아먹습니다.

염분과 산에 공격받은 강철에 대한 해답

세척하십시오. 건조하십시오. 그다음 Z 704 RUSTEX – NMB. 이 멀티케미스트리는 남은 염분 아래의 녹을 모든 피트의 바닥까지

전환시킵니다. 나노본드는 물이 끊을 수 없는 결합으로 강철을 밀봉합니다. 이 페이지 옆의 Z 704 전단지를 참조하십시오.

귀사의 최악의 강철로 증명하십시오
귀사 플랜트에서 염분 피해가 가장 심한 강철을 선택하십시오. 저희가 눈앞에서 처리해 드립니다. 무료입니다.
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