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세계 최초, TRIARMOR 기술로 만든 멀티 화학 나노 분자 부착 녹 전환제

강재 및 배관용 산업용 녹 전환제

Z 704 RUSTEX – NMB

Z 704 RUSTEX – NMB는 연마재 블라스팅이 불가능한 철골 구조물, 탱크 및 배관에 사용하는

녹 전환제이자 부착력 강화 프라이머입니다.

이미 검증된 녹 전환제 — 2026년에 맞게 새로 설계했습니다.

블라스팅도 연삭도 할 수 없는 강재 위에서 — 도막이 몇 년씩 갑니다.

5% 인도에서 매년 부식으로 손실되는 GDP. 75% 도막 결함은 부실한 표면 처리에서 시작됩니

다.

시공 전 시공 후

실제로 일어난 일입니다

— 인도 — GAIL 파이프라인, 2014년. 나가람에서 부식된 가스 파이프라인이 며칠 동안 새어 나오다가 결국 폭발했습니다 — 약

22명이 목숨을 잃고 마을 전체가 불에 탔습니다.

— 이탈리아 제노바 — 2018년. 강철 케이블이 녹슬어 끊어지면서 모란디 대교가 무너졌고, 43명이 목숨을 잃었습니다.

멀쩡해 보이는 도막 밑에서도 녹은 벽을 얇게 만들고 구조를 약하게 하며 설비를 망가뜨립니다 — 그러다 결국 새고, 불타고, 무너

집니다.

하는 일은 네 가지, 도장은 단 한 번 — 특별한 멀티 화학 배합입니다.

녹을 전환하고, 강재를 밀봉하며, 상도를 결합하고 — 오래갑니다. 멀티 화학은 부식 구멍(pit) 바닥까지 녹에 닿지만, 단일 화학은

표면만 덮습니다. 나노 분자 결합이 강재와 상도를 단단히 붙잡아 줍니다.

투자금은 반드시 돌아옵니다 — 독립적인 부식 연구.

녹 위에 바로 칠하는 대신 Z 704 TriArmor로 결합한 표면 위에 도장하면 — 이렇게 달라집니다:

재도장 횟수는 절반 — 한 번 덜 칠할 때마다 비용도, 가동 중단도, 화기작업 화재 위험도 그만큼 줄어듭니다.

일반 전환제와 Z 704 — 무엇이 다를까요?

일반 단일 화학 전환제 Stanvac Z 704 — TriArmor 멀티 화학 + 나노 결합

단일 화학 — 표면만 얇게 덮습니다 멀티 화학 — 부식 구멍(pit) 깊숙한 곳까지 전환합니다

다공성 피막이라 상도와 붙지 않습니다 나노 분자 결합이 상도를 밀봉하고 단단히 붙잡아 줍니다 — 청흑

색으로 바뀌면 효과가 있었다는 증거입니다

한 계절만 지나도 다시 녹습니다 몇 년씩 갑니다 — 에폭시 프라이머 아래에서 염수분무 500+시간

을 버팁니다

염분과 산 찌꺼기를 그대로 가둬 버립니다 — 피막 아래에서 부식

구멍(pit)이 계속 커집니다

간단히 씻기만 해도 남은 염분과 산을 견뎌 냅니다 — 그 아래에서

중화한 뒤 공유결합으로 단단히 밀봉합니다

진가를 발휘하는 현장

가동 중인 공장 — 상온에서 그대로 바르면 되고 그릿(연마재)도 필요 없습니다. 가동을 멈출 필요도, 기계나 제품 옆에서 블라스팅 그릿을

날릴 일도 없습니다.

화재 위험 & 화기작업 금지 구역 — 정유, 가스, 용제, 분진이 있는 구역에서도 상온에서 붓으로 바르기만 하면 되고, 불꽃도 튀지 않습니다.

염분과 산이 많은 환경 — 해안, 비료, 화학, 폐수처리장의 강재라도 씻고 말리기만 하면 됩니다. Z 704가 남은 잔류물 아래에서 녹을 전환시

키고 그대로 밀봉해 버립니다.

정유소 · 석유화학 · 비료 · 발전 · 제철소 · 탱크 & 파이프라인 · 항만 & 해양 — 그 밖에도 중공업 전반에서, 강재를 가동한 채로 보호해야 하

는 곳이라면 어디든 씁니다.

사용 방법

1

세척 & 건조

2

혼합(5–6분)

3

붓 또는 HVLP

4

6–24시간 이내에 상도

팁: 해안이나 산 흄이 있는 강재는 먼저 담수로 씻어 중화하고 말리십시오.

알칼리 잔류물에는 사용 불가 (시멘트/석회 튐, 가성 구역) + 제거 + 먼저 중화하고 씻기

무료 현장 시험 요청

공장에서 가장 심하게 녹슨 패널을 하나 골라 보십시오. 들뜬  녹을  모두  제거하시면, 저희가 눈앞에서 직접 씻고 전환시키고

밀봉해 드립니다 — 30분, 무료 — 녹이 청흑색으로 바뀌는 모습을 그 자리에서 보시게 됩니다.

sales@stanvac.com  ·  +91-8527199811

기술  부록 2026년판 · 설계자 & 시공자용

Z 704 RUSTEX – NMB

멀티 화학 나노 분자 부착 녹 전환제 · TriArmor 기술 · 2액형, 현장 혼합, 수성

제품 설명

Z 704 RUSTEX – NMB는 블라스팅을 할 수 없어서 수공구나 동력공구로만 청소한 강재(St 2 / St 3)에 쓰는 녹 전환제 겸 부착 프라이머입

니다. 표면을 완벽하게 만들지 않아도 그대로 시공할 수 있습니다. TriArmor 멀티 화학은 서로 다른 방식으로 반응하는 화학 성분들을 함께

써서, 부식 구멍(pit) 바닥까지 남은 녹에 닿습니다. 그리고 나노 분자 커플링 층이 한쪽은 전환된 강재에, 다른 한쪽은 위에 바른 상도에 공유

결합으로 붙습니다. 이 제품은 반응력을 제대로 내려면 현장에서 바로 새로 섞어서 써야 하며, 표면이 고르게 청흑색으로 변하면 전환이 끝났

다는 뜻입니다.

작동 원리

성능 & 적용 데이터

혼합 공급된 키트 그대로 사용하십시오. 농도가 고르게 될 때까지 5–6분 동안 섞고, 현장에서 그때

그때 새로 혼합하십시오.

pH(혼합 후) 2–4

가사 시간 3–4시간

도포량 코트 한 번에 리터당 평균 7 m²(표면 프로파일에 따라 다름). 녹이 가벼우면 최대 10 sqm/ltr

& 녹이 아주 두껍고 잘 벗겨지며 흡수성이 강하면 최소 5–6 sqm/ltr까지 나옵니다.

적용 붓, 롤러 또는 HVLP 스프레이

사용 / 시공 온도 1°C to 70°C

전환 표시 적갈색 녹이 청흑색으로 바뀝니다. 주황색이 남아 있으면 다시 발라야 한다는 뜻입니다.

재도장 가능 시간 24시간 이내에 상도

호환 상도 에폭시, 폴리우레탄, 알키드, TPA

염수분무 성능 500+시간(에폭시 상도를 포함한 시스템 기준)

포장 1 / 5 / 20 kg kits

표면 준비 & 잔류물 지침

시공 절차

1. 세척 & 건조(해안·염분·산 흄이 있는 강재는 담수 세척 필수) → 2. 키트 전체를 5–6분 동안 혼합 → 3. 붓, 롤러 또는 HVLP로 부식 구멍

(pit)과 틈까지 밀어 넣으며 도포 → 4. 균일하게 청흑색으로 변했는지 확인하고, 주황색이 남은 곳은 부분적으로 다시 바름 → 5. 24시간 안

에 상도.

적용 분야

석유 & 가스 정제 — 파이프 랙, 공정 컬럼, 열교환기 동체, 펌프/압축기 스키드, 플레어 구조물, 구형 탱크, 횡형 탱크.

석유화학 & 폴리머 — 분해 및 반응기 구조물, 사일로, 컨베이어 갤러리, 포장 공장 강재.

비료 — 암모니아/요소 플랜트 강재, 조립탑, 산 및 폐수 구역 강재, 파이프 브리지.

가스 처리 & 배급 — 가스 플랜트, LNG 터미널, 압축기 스테이션, 도시가스망, 계량 스키드.

제약, 식품 & 음료 — 공장, 중간층, 포장홀 강재; 오염 없음, 깨끗한 마감.

철강 & 금속 공장 — 코크스로, 소결, 고로, 압연기 구조물, 야적장 크레인.

발전 — 보일러와 전기집진기 구조물, 덕트와 연도 강재, 석탄 취급 설비, 냉각탑 강재, 송전탑.

시멘트 — 예열탑, 킬른 지지대, 컨베이어 갤러리, 백하우스와 사일로 구조물.

탱크, 터미널 & 파이프라인 — 동판과 지붕, 부상식 지붕 림, 방유제 강재, 로딩 갠트리, 매니폴드. 해양, 항만 & 해상 — 잔교, 트랩, 크레인,

플랫폼과 재킷 강재, 물보라 구역 부재, 갑문. 상수 & 하수 — 수압철관, 수문, 스크린, 침전지 교량, 갤러리 배관, 통로.

교량, 인프라 & 철도 — 거더, 트러스, 받침, 가구, 전차선 지지주, 화차, 차량기지 강재.

보관 예비품 & 자재 취급 — 컨베이어, 크레인, 주물, 밸브와 펌프 본체, 모터, 야드 예비품.

사용 제한 & 안전

중화 세척을 하지 않은 알칼리 오염 표면에는 사용할 수 없음 · 두께가 심하게 얇아진 강재의 구조 보수용은 아님(남은 두께를 확인할 것) · 혼

합하면 산성이 되므로 장갑과 보안경을 착용할 것 · 사용 전 SDS를 반드시 확인할 것.

STANVAC · SURFACE PROTECTION DIVISION

Plot 551, Sector-37, Pace City-II, Gurugram 122001 · +91-8527199811 · sales@stanvac.com · www.stanvac.com

성능 수치는 자체 시험 결과와 NCRB · 업계 데이터를 바탕으로 한 것입니다. 사양을 정하기 전에 꼭 확인하십시오.

강재에 약 2× 더 강하게 달라붙습니다★

고장 나기까지 약 2× 더 오래 갑니다★

벗겨짐, 들뜸, 피막 아래 부식에 훨씬 강합니다★

멀티 화학 전환 — 부식 구멍(pit) 속에 남은 산화철까지, 강재에 단단히 달라붙는 안정된 부동태 층으로 바꿔 줍니다. 단일 화학 전환제는

여기까지 닿지 못합니다.

•

나노 분자 결합 — 전환된 강재와 상도를 공유결합으로 이어 주는 다리 역할을 합니다. 표면에 그냥 얹힌 피막이 아니라, 강재와 상도가

실제로 붙어 있는 접착면입니다.

•

습윤 부착력 — 공유결합이라서 물이 스며들어도 잘 떨어지지 않습니다. 수분이 계면까지 닿아도 도막은 그대로 붙어 있습니다.•

밀봉 & 부동태 — 피막 밑에서 부식이 일어나려 해도 필요한 반응 물질이 차단됩니다. 녹이 부풀어 오르며 도막을 들뜨게 하거나 부풀게

하는 일도 없습니다.

•

표준 준비: 수공구나 동력공구로 들뜬 녹, 스케일, 기존 도막을 제거하십시오(St 2 / St 3). 기름과 그리스는 탈지하고, 세척한 뒤 건조하

십시오.

•

염분 잔류물(염화물, 황산염): 시공 전에 담수로 씻고 말리십시오 — 세척하면 들떠 있는 가용성 염이 제거됩니다. 그런 다음 Z 704가 남

은 흔적 아래에서 녹을 전환시키고 공유결합으로 밀봉합니다. 이렇게 전환·밀봉된 계면은, 잔류 염분이 단일 화학 전환제를 무력화시키

는 삼투 부풀음에도 잘 버팁니다.

•

산 잔류물 / 산 흄 구역: 잘 맞는 조건입니다 — 혼합한 제품 자체가 산성(pH 2–4)이라 산 흄이 계속 만들어 내는 부식을 억제해 안정시킵

니다. 두껍게 쌓인 퇴적물은 먼저 씻어내고 말리십시오.

•

알칼리 잔류물 — 제외: 시멘트나 석회가 튄 자국, 가성 구역의 퇴적물은 전환 반응 자체를 무력화시킵니다. 이런 표면은 시공 전에 반드

시 씻고 중화하십시오.

•

탈지의 대체품이 아님: 기름, 그리스, 밀스케일(mill scale), 이끼나 조류 같은 생물 부착물은 시공 전에 반드시 제거하십시오.•

https://www.stanvac.com/ko/at-height-the-steel-is-never-properly-prepared
https://www.stanvac.com/ko/rusted-pipelines-restored
https://www.stanvac.com/ko/rusted-pipelines-restored

