
ସର୍ଫେସ୍ ପ୍ରୋଟେକ୍ସନ୍ ଡିଭି ଜନ୍

ବାହ୍ୟ ପାଇପଲାଇନ କଳଙ୍କି ପ୍ରତିରକ୍ଷା | 2026

କଳଙ୍କି କାମୁଡ଼େ
ପାଇପଲାଇନ୍‌କୁ
ପୁନଃସ୍ଥାପିତ। ସୁରକ୍ଷିତ।

କଳଙ୍କି ମହଙ୍ଗା ଲି କେଜ୍ ବନ୍ଦ ଦୁର୍ଘଟଣା

କଳଙ୍କି ପାଇପ କାନ୍ଥକୁ  କ୍ଷୟ କରିଦିଏ।

ଗାତରେ ଥିବା କଳଙ୍କି ଉପରେ ପୁଣି ପେଣ୍ଟ କଲେ ପରବର୍ତ୍ତୀ ବିଫଳତା ଲୁ ଚିରହେ।

ମରାମତି। ରୂ ପାନ୍ତର। ସୁରକ୍ଷା।

ସ୍ଥାନୀୟ ଗାତ ଭରନ୍ତୁ ।
ପ୍ରୋଫାଇଲ୍
ପୁନଃସ୍ଥାପନ କରନ୍ତୁ ।

Z801 FASTSTEEL

ଶୀଘ୍ର ଜମାଉଥିବା, ଷ୍ଟିଲ୍-ଭରା
ମରାମତି ସ୍ୱୀକୃତ ସ୍ଥାନୀୟ
ଗାତ ପାଇଁ।

କଳଙ୍କି ରୂ ପାନ୍ତର କରନ୍ତୁ ।
ଟପକୋଟ ବନ୍ଧନ କରନ୍ତୁ ।

Z704 RUSTEX-NMB

ଅବଶିଷ୍ଟ କଳଙ୍କିକୁ  ରୂ ପାନ୍ତର କରେ।
ଲୁ ଣ ଓ ଅମ୍ଳ ଚିହ୍ନକୁ  ଚିକିତ୍ସା କରେ।

ପାଇପକୁ  କୋଟ୍ କରନ୍ତୁ ।
ଷ୍ଟିଲ୍‌କୁ  ସୁରକ୍ଷା ଦିଅନ୍ତୁ ।

ଚୟିତ ଟପକୋଟ

ଆର୍ଦ୍ର ତା, ଲୁ ଣ, ଅମ୍ଳ
ଏକ୍ସପୋଜର ଓ ମଇଳାରୁ
ବାହ୍ୟ ସୁରକ୍ଷା।

01 Z704 ବିଶ୍ୱରେ କାହିଁକି ପ୍ରଥମ

TriArmor ଟେକ୍ନୋ ଲୋଜି

ବିଶ୍ୱର ପ୍ରଥମ ଅନେକ ରସାୟନ ମିଶିଥିବା,
ନାନୋ-ମଲି କ୍ୟୁ ଲାର ଆଡ଼ହେଶନ୍ କଳଙ୍କି ରୂ ପାନ୍ତରକ

ଗଭୀର କଳଙ୍କି ରୂ ପାନ୍ତର କରେ

ପରସ୍ପର ପୂରକ ପ୍ରତିକ୍ରିୟାଗୁଡ଼ିକ
ପ୍ରସ୍ତୁତ ଗାତ ଭିତରେ ଗଭୀରରେ
ଥିବା ଅବଶିଷ୍ଟ କଳଙ୍କି ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ପହଞ୍ଚେ।

ଅବଶିଷ୍ଟ
ଚିହ୍ନକୁ  ଚିକିତ୍ସା କରେ

ଧୋଇବା ପରେ, ଅବଶିଷ୍ଟ ଲୁ ଣ ଓ
ଅମ୍ଳ ଚିହ୍ନ ତଳେ ଥିବା କଳଙ୍କିକୁ  ଚିକିତ୍ସା
କରି ଇଣ୍ଟରଫେସ୍‌କୁ  ସିଲ୍ କରେ।

କୋଭାଲେଣ୍ଟ
ବନ୍ଧନ ନିର୍ମାଣ କରେ

ନାନୋ-ମଲିକ୍ୟୁ ଲାର କପ୍ଲିଂ
ରୂ ପାନ୍ତରିତ ଷ୍ଟିଲ୍‌କୁ  ଚୟିତ
ଟପକୋଟ ସହିତ ବନ୍ଧନ କରେ।

≈ 2x
ଗ୍ରିପ୍

≈ 2x
ସିଷ୍ଟମ ଆୟୁ

500+
ଇପକ୍ସି  ସହିତ
ସଲ୍ଟ  ସ୍ପ୍ରେ ଘଣ୍ଟା

ନୀଳ-କଳ = ରୂ ପାନ୍ତରିତ | କମଳା = ପୁନଃକୋଟ୍

02 ପେଣ୍ଟିଂ କାହିଁକି ବିଫଳ ହୁଏ

ପିଟିଂ କାମୁଡ଼େ
ପାଇପ କାନ୍ଥକୁ।

ଗାତରେ କଳଙ୍କି, ଆର୍ଦ୍ର ତା,
ଲୁ ଣ ଓ ଅମ୍ଳ ଅବଶିଷ୍ଟାଂଶ ଜମିରହେ।
ପେଣ୍ଟ ଚାଲୁ ଥିବା କଳଙ୍କିକୁ  ଲୁ ଚାଇପାରେ।

Z801 | ହଜିଯାଇଥିବା
ପ୍ରୋଫାଇଲ୍ ପୁନଃସ୍ଥାପନ କରନ୍ତୁ

ଉପକରଣ ପହଞ୍ଚିପାରୁ
ନଥିବା ସ୍ଥାନରେ
କଳଙ୍କି ରହିଯାଏ।

ପାଇପ ମଝିରେ। କ୍ଲା ମ୍ପ
ତଳେ। ସପୋର୍ଟ ଚାରିପାଖରେ।

Z704 | ଅବଶିଷ୍ଟ ଥିବାକୁ
ରୂ ପାନ୍ତର କରନ୍ତୁ

ପେଣ୍ଟ ଉଠିଯାଏ।
ତଳେ କଳଙ୍କି ବଢ଼େ।

ଦୁର୍ବଳ କଳଙ୍କି ଉପରେ ପେଣ୍ଟ
ଉଠିଯାଏ ଓ ଫୋଟକା ପଡ଼େ।

Z704 | ଟପକୋଟ
ବନ୍ଧନ ନିର୍ମାଣ କରନ୍ତୁ

75% କୋଟିଂ ବିଫଳତା ଖରାପ ପ୍ରସ୍ତୁତିରୁ  ଆରମ୍ଭ ହୁଏ।

ଏକ ସମ୍ପୂର୍ଣ୍ଣ ପାଇପଲାଇନ ସିଷ୍ଟମ୍

ମାପ → ସଫା → ପୁନଃସ୍ଥାପନ → ରୂ ପାନ୍ତର → ସୁରକ୍ଷା

03 କଳଙ୍କି କେଉଁଠି ମହଙ୍ଗା ପଡ଼େ

କୁଲିଂ  ଟାୱାର ଲାଇନ୍

ଓଦା ସପୋର୍ଟ।
କଳଙ୍କି ପୁଣି ଫେରେ।

ଫ୍ଲା ଞ୍ଜ। ନିମ୍ନ ବିନ୍ଦୁ । ପୁଣି ପେଣ୍ଟ କରାଯାଉଛି।

ଫାୟାର-ହଇଡ୍ରା ଣ୍ଟ ଲାଇନ୍

ଫାୟାର ଲାଇନ୍
କାର୍ଯ୍ୟ କରିବାକୁ  ପଡ଼ିବ।

କଳଙ୍କି ଜରୁ ରୀକାଳୀନ ଜଳ ଯୋଗାଣକୁ
ବିପଦରେ ପକାଏ।

ଅମ୍ଳ ଏକ୍ସପୋଜର | ପିକଲିଂ  ପ୍ଲାଣ୍ଟ

ଅମ୍ଳ ବାଷ୍ପ + ଛିଟା।
ପାଇପ ବାହାର କଳଙ୍କିତ ହୁଏ।

ଅମ୍ଳ ଅବଶିଷ୍ଟାଂଶ ଗାତ ଭିତରେ ସକ୍ରିୟ ରହେ।

ଲୁ ଣ ଏକ୍ସପୋଜର | ଉପକୂଳ ସ୍ଥାନ

ଲୁ ଣଯୁକ୍ତ ପବନ।
ପାଇପ ବାହାର କଳଙ୍କିତ ହୁଏ।

ଲୁ ଣ ଅବଶିଷ୍ଟାଂଶ ଗାତ ଭିତରେ ସକ୍ରିୟ ରହେ।

ମେକାନିକାଲ୍ ସର୍ଫେସ୍
ପ୍ରସ୍ତୁତିର ଅନୁମତି ନାହିଁ

ବ୍ଲା ଷ୍ଟିଂ ନାହିଁ।
ଗ୍ରାଇଣ୍ଡିଂ ନାହିଁ।
ହଟ୍ ୱାର୍କ୍ ନାହିଁ।

ଯେଉଁଠି ସାଇଟ୍ ନିୟମ ଏହି ପଦ୍ଧତିଗୁଡ଼ିକୁ
ନିଷେଧ କରେ, ଅବଶିଷ୍ଟ କଳଙ୍କିକୁ  ତଥାପି
ଚିକିତ୍ସା ଆବଶ୍ୟକ।

ଉଚ୍ଚସ୍ଥ ପାଇପ ରାକ୍

କଷ୍ଟସାଧ୍ୟ ପ୍ରବେଶ।
ପୁଣି ପେଣ୍ଟିଂ ଅର୍ଥ
ପୁଣି ସ୍କାଫୋଲ୍ଡିଂ  ।

ମୁଣ୍ଡ ଉପରିସ୍ଥ ପାଇପ, ଯୋଡ଼ ଓ
ସପୋର୍ଟରେ କଳଙ୍କି ପହଞ୍ଚିବା କଷ୍ଟସାଧ୍ୟ।

04 ବାହ୍ୟ ଏକ୍ସପୋଜର ସହିତ ମେଳ କରନ୍ତୁ

ଏକ୍ସପୋଜର STANVAC ସିଷ୍ଟମ ଗ୍ରାହକ ପରିଣାମ

କଳଙ୍କି ଉପରେ ପେଣ୍ଟ କରନ୍ତୁ  ନାହିଁ।
ମରାମତି। ରୂ ପାନ୍ତର। ସୁରକ୍ଷା।

ଆପଣଙ୍କ ସିଷ୍ଟମ୍ ସ୍ପେସିଫାଇ କରିବାକୁ  STANVAC କୁ  କୁହନ୍ତୁ

ପାଇପ ସେବା | କାର୍ଯ୍ୟ ତାପମାତ୍ରା  | କ୍ଷେତ୍ର ଜଣାନ୍ତୁ

digitalmktg@stanvac.com | +91 85271 99811 | stanvac.com

କାର୍ଯ୍ୟଦକ୍ଷତା ସବଷ୍ଟ୍ରେଟ୍ ଅବସ୍ଥା, ପ୍ରସ୍ତୁତି, ପ୍ରୟୋଗ ଓ ସେବା ଏକ୍ସପୋଜର ଉପରେ ନିର୍ଭର କରେ।

2050 POLYHYB SHP ଶୀଘ୍ର ଶୁଖୁଥିବା, ଏକ-ଉପଦାନ
ଡାଇରେକ୍ -ଟ -ମେଟାଲ ସୁରକ୍ଷା।

ଶୁଷ୍କ / ଧୂଳିଆ

1040 TST & NMB

+ 727 SHP

ପଲିୟୁରେଥେନ୍ ଫିନିସ୍ ସହିତ
ସର୍ଫେସ୍-ଟଲରାଣ୍ଟ ଇପକ୍ସି  ବେସ୍।

ଓଦା

1040 TST & NMB

+ 718 EGF + 727 SHP

ଗ୍ଲାସ୍-ଫ୍ଲେକ୍ ବାହ୍ୟ ବେରିଅର୍
ପଲିୟୁରେଥେନ୍ ଫିନିସ୍ ସହିତ।

ଅମ୍ଳ ବାଷ୍ପ /
ଛିଟା /
ଉପକୂଳ ଲୁ ଣ

ଇଞ୍ଜିନିୟରିଂ ଯାଞ୍ଚ

Z801: ପ୍ରଥମେ କାନ୍ଥ ମୋଟେଇ ଓ ଫିଟନେସ୍ ମୂଲ୍ୟାଙ୍କନ କରନ୍ତୁ । କେବଳ ସ୍ୱୀକୃତ ସ୍ଥାନୀୟ ଗାତ।

Z704: ଢିଲା ସ୍କେଲ୍, ତେଲ ଓ ଦୂଷଣ ହଟାନ୍ତୁ ; ପ୍ରଥମେ ଲୁ ଣ ଧୋଇ ପକାନ୍ତୁ । ସର୍ବାଧିକ 70°C.

ପ୍ରୟୋଗ ପୂର୍ବରୁ  ଟପକୋଟ ଉପଯୁକ୍ତତା, ସ୍ତର କ୍ରମ, ଫିଲ୍ମ  ବିଲ୍ଡ  ଓ କ୍ୟୁ ର୍ ନିଶ୍ଚିତ କରନ୍ତୁ ।


