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O PRIMEIRO CONVERSOR DE FERRUGEM DO MUNDO COM MULTIQUIMICA E LIGAGAO NANOMOLECULAR —
COM A TECNOLOGIA TRIARMOR

Conversor de ferrugem industrial para
aco e tubulacoes

Z 704 RUSTEX

Z 704 RUSTEX — NMB é um conversor de ferrugem e primer de aderéncia para
estruturas de aco, tanques e tubulagcées onde nao € possivel realizar jateamento
abrasivo.

O conversor de ferrugem que ja provou que funciona — agora repaginado para 2026.

Revestimentos que duram anos — em aco que vocé ndo pode jatear ou esmerilhar.

do PIB que a india perde com corrosao todo das falhas de revestimento comegam
ano. com preparagao de superficie malfeita.

Antes Depois

Ja aconteceu

— india — gasoduto GAIL, 2014. Um gasoduto enferrujado em Nagaram vazou por dias e depois explodiu — matou
cerca de 22 pessoas e destruiu a aldeia.

— Génova, Italia — 2018. A ferrugem nos tirantes de ago derrubou a ponte Morandi, e 43 pessoas morreram.

A ferrugem debaixo de um revestimento que parece bom vai afinando a parede, enfraquecendo a estrutura e
quebrando o equipamento — até vazar, pegar fogo ou desabar.

QUATRO AGOES - UMA DEMAO SO — uma férmula multiquimica unica.

Ele converte a ferrugem, veda o ago, gruda o acabamento — e dura. A multiquimica chega na ferrugem até o fundo
de cada pite, onde uma quimica sé cobre por cima; a ligacao nanomolecular agarra o ago e o acabamento.

O RETORNO E GARANTIDO — pesquisa independente sobre corroséo.

Um acabamento sobre uma superficie ligada com Z 704 TriArmor — em vez de pintar direto sobre a ferrugem —
mostra que:

* gruda cerca de 2x mais forte no aco
* dura cerca de 2x mais antes de falhar

* aguenta muito melhor descascamento, empolamento e corrosao debaixo da pelicula

Metade das repinturas — e cada repintura que vocé nao precisa fazer € custo, parada e risco de incéndio por

trabalho a quente a menos.

CONVERSOR COMUM CONTRA Z 704 — A DIFERENCA

Conversor comum, de uma quimica s6 Stanvac Z 704 — TriArmor multiquimica + ligagao

nanomolecular

S6 uma quimica — cobre s6 por cima Multiquimica — converte fundo, dentro de cada pite

Pelicula cheia de poro; ndo gruda no acabamento A ligacdao nanomolecular veda e gruda o acabamento —
o azul-preto mostra que funcionou

Enferruja de novo numa estagéo so Aguenta por anos — mais de 500 horas de névoa salina
sob primer epoxi

Prende sal e acido — o pite continua crescendo debaixo da Aguenta sal e acido que sobram, s6 com uma lavagem
pelicula simples — neutraliza por baixo e sela com ligacao
covalente

ONDE ELE MOSTRA O SEU VALOR

Fabrica funcionando, sem parar — aplica a frio, sem jato de areia; ndo precisa parar a fabrica nem jatear perto de maquina ou
produto.

Area de risco de incéndio & onde nado pode trabalho a quente — refinaria, area de géas, solvente e poeira; passa com pincel
a frio, sem faisca.

Lugar com muito sal e acido no ar — aco perto do mar, de fabrica de fertilizante, de industria quimica ou de estagéo de
tratamento de efluente; lava, seca, e o Z 704 converte por baixo do residuo e sela tudo.

Refinaria - petroquimica - fertilizante - energia - siderurgica - tanque & tubulagao - porto & area maritima — e em qualquer
industria pesada, onde o ago precisa ser protegido com a fabrica funcionando.

COMO USAR
1 2 3 4
Lave & seque Misture (5—6 minutos) Pincel ou HVLP Acabamento em 6—24

horas

Dica: em ago perto do mar ou com vapor acido, lave com agua doce, neutralize e seque antes de tudo.

Nao use em residuo alcalino (respingo de cimento/cal, zona céaustica) + tire o residuo + neutralize e lave antes.

PEGA UM TESTE GRATIS NO SEU LOCAL

Escolha o painel mais enferrujado da sua fabrica. Tire toda a ferrugem solta, a gente lava, converte e sela na
sua frente — 30 minutos, de gragca — e vocé vé a ferrugem virar azul-preto.
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ADENDO TECNICO Edigao 2026 - Pra quem especifica & aplica

Z 704 RUSTEX

Conversor de ferrugem com multiquimica e ligagao nanomolecular - tecnologia TriArmor -
dois componentes, misturado no local, a base de agua

DESCRIGAO DO PRODUTO

Z 704 RUSTEX — NMB é um conversor de ferrugem e primer de aderéncia que funciona mesmo em aco limpo a méo ou com
ferramenta (St 2 / St 3), quando néo da pra jatear. A multiquimica TriArmor junta reagdes de conversao que se completam e
chegam na ferrugem até o fundo do pite, com uma camada de acoplamento nanomolecular que gruda com ligagao covalente
no ago convertido de um lado e no acabamento do outro. O produto é misturado na hora, no local, pra reagir com forga total, e

mostra que a conversao terminou quando a cor vira azul-preto uniforme.

MECANISMO
e Conversao multiquimica — transforma o 6xido de ferro que sobrou, até dentro do pite, numa camada estavel e passiva
que gruda — algo que uma quimica s6 nao alcanca.

e Ligacdao nanomolecular — uma ponte covalente entre o ago convertido e o acabamento; é uma interface de adesao de
verdade, ndo s6 uma pelicula em cima.

e Aderéncia mesmo molhado — a ligagédo covalente ndo sai com agua; o revestimento continua grudado mesmo quando a
umidade chega na interface.

e Vedado & passivo — a corroséo debaixo da pelicula fica sem o que reagir; sem ferrugem crescendo pra levantar ou
empolar o revestimento.

DESEMPENHO & DADOS DE APLICAGCAO

Mistura Vem pronto por kit; misture 5-6 minutos até ficar uniforme. Sempre misturado na
hora, no local.

pH (misturado) 2-4

Quanto tempo dura depois de 3—4 horas

misturado

Rendimento 7 m? por litro por deméao (varia com o perfil), em média. No maximo 10 sqm /ltr se a
ferrugem for leve & no minimo 5-6 sqm /Itr se for ferrugem bem pesada, escamosa e
absorvente.

Aplicagao Pincel, rolo ou pistola HVLP

Temperatura de uso / aplicagao 1°C to 70°C

Indicador de conversao A ferrugem castanho-avermelhada vira azul-preto; se ainda tiver laranja, precisa

passar de novo

Prazo pra repintura Passe o acabamento em até 24 horas
Acabamentos compativeis Epoxi, poliuretano, alquidico, TPA

Desempenho em névoa salina Mais de 500 horas (sistema com acabamento epoxi)
Embalagem 175/ 20 kg kits

PREPARAGAO DE SUPERFICIE & O QUE FAZER COM RESIDUO

o Preparagao padrao: tire a ferrugem solta, a carepa e o revestimento velho a mao ou com ferramenta (St 2 / St 3);
desengordure 6leo e graxa; lave e seque.

o Residuo de sal (cloreto, sulfato): lave com agua doce e seque antes de aplicar — a lavagem tira o sal soluvel solto; depois
0 Z 704 converte por baixo do que sobrou e sela tudo com ligagéo covalente. A interface convertida e selada aguenta o
empolamento por osmose que faz o sal vencer os conversores de quimica Unica.

e Residuo de acido / area com vapor acido: aqui o produto funciona bem — a mistura ja é acida (pH 2—4) e passiva a
corrosao ativa que o vapor acido mantém. Lave o depdsito pesado e seque antes.

e Residuo alcalino — nao use: respingo de cimento ou cal e depdsito de zona caustica neutralizam a quimica da converséo.
Lave e neutralize essas superficies antes de aplicar.

o Nao substitui o desengorduramento: tire 6leo, graxa, carepa de laminagéo e mofo ou limo antes de aplicar.

COMO APLICAR

1. Lave & seque (lavagem com agua doce é obrigatéria em ago perto do mar, salino ou com vapor acido) — 2. Misture o kit todo
por 5—6 minutos — 3. Aplique com pincel, rolo ou HVLP, entrando bem no pite e na fresta — 4. Confira se ficou tudo azul-preto
uniforme; retoque qualquer parte laranja — 5. Passe o acabamento em até 24 horas.

ONDE USAR

Refino de petréleo & gas — rack de tubulagéo, coluna de processo, carcaga de trocador, skid de bomba/compressor, estrutura
de flare, esfera, charuto.

Petroquimica & polimeros — estrutura de cracker e reator, silo, galeria de transportador, ago de planta de ensacamento.
Fertilizante — aco de planta de amdnia/ureia, torre de granulagéo, aco de zona de acido e efluente, ponte de tubulagéo.

Processamento & distribuigdo de gas — planta de gas, terminal de GNL, estagdo de compressao, rede de gas urbano, skid
de medigéo.

Farmacéutica, alimentos & bebidas — aco de planta, mezanino e sala de embalagem; sem contaminacao, acabamento limpo.
Siderurgica & metalurgica — estrutura de coqueria, sinterizagao, alto-forno e laminador, guindaste de patio.

Geracao de energia — estrutura de caldeira e precipitador, aco de duto e chaminé, planta de manuseio de carvéo, aco de torre
de resfriamento, torre de transmisséo.

Cimento — torre de pré-aquecimento, suporte de forno, galeria de transportador, estrutura de filtro de manga e silo.

Tanque, terminal & tubulagdo — costado e teto, anel de teto flutuante, aco de bacia de contengao, portico de carregamento,

coletor. Maritimo, portos & offshore — cais, passadico, guindaste, ago de plataforma e jaqueta, parte na zona de respingo,
comporta de eclusa. Agua & efluentes — conduta forcada, comporta, grade, ponte de decantador, tubulacdo de galeria,
passarela.

Pontes, infraestrutura & ferrovias — viga, treliga, apoio, portico, mastro de catenaria, vagao, ago de depdsito.

Peca guardada & movimentagao de material — transportador, guindaste, peca fundida, corpo de valvula e bomba, motor,
sobressalente de patio.

LIMITAGOES & SEGURANGCA

Nao use em superficie com alcali sem lavar e neutralizar antes - ndo é reparo estrutural pra ago muito desgastado (meca a
espessura que sobrou) - a mistura fica acida — use luva e 6culos de protegao; leia a FISPQ antes de usar.
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Nimeros de desempenho vém de teste interno e de dados do NCRB e do setor. Confira antes de especificar.
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